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Urn das Herstellen von verwickelten Form- 
korpern, beispielsweise aus gehartetem Kunst- 
harz, zu ermogkchen, ohne daB dabei das 
Formgeben allzu groBe. Schwierigkeiten be- 

S reitet, hat man bereits solche Formkorper 
aus mehreren Teilen zusammengesetzt, die 
miteinander verbunden werden. Nach einem 
bekannten Verfahren erfolgt die Verbindung 
einfach in der Weise, daB die zu verbinderi- 

io den Kanten oder Flachen mit Einschnitten, 
Aussparungen o. dgl. versehen werden und 
dafi zwischen diese Aussparungen, Einschnitte 
o. dgl. zunilchst ungehartete Kunstharzmassen 
eingebracht werden, welche nachtraglich ge- 

15 hartet werden. Urn die Festigkeit von auf 
diese Weise verbundenen Kunstharzteilen zu 
vergroBern, die nicht ubermaBig groB ist, hat 
man, wie bekannt, audi vorgeschlagen, neben 
der Verbindung der Teile durch eine nach- 

20 traglich eingebrachte Kunstharzschicht Me- 
tallbriicken o. dgl. zwischen den verbundenen 
Teilen anzuordnen. 

GemaB der Erfindung wird eine einwand- 
freie Verbindung von Korpern aus geharte- 

25 tern Kunstharz o. dgl. miteinander mit Hilfe 
von nachtraglich unter Druck gehartetem 
Kunstharz mit oder ohne Fiillstoff dadurch 
erreicht, daB ein die Verbindung herstellen- 
der Korper vorgeformt wird, der in die zu 

30 verbindenden Teile eingefiihrt und unter Har- 
tung in Druck und Hitze verformt wird zur 



Bildung der bekannten, die Bindung sichern- 
den Vorspriinge. Als solche Korper eignen 
sich besonders Stabe aus mit Kunstharz ge 
tranktem Faserstoff, wie Holz, Papierwickel, 35 
Docht o. dgl. Diese Stabe werden wie Niete 
in Locher der zu verbindenden Teile einge- 
schoben und durch- beheizte Stempel, unter 
Bildung von Nietkopfen, unter Eindriicken in 
Unebenheiten der Lochwandung zusammen- 40 
gestaucht oder durch Eintreiben von Dornen, 
Spitzen o. dgl. zusammengedruckt. 

Im folgenden wird die Erfindung an eini- 
gen Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. 

In Fig. 1 ist dargestellt, wie zwei Platten 1 45 
durch eine zwischen sie eingepreBte Leiste 4 
von I-formigem Querschnitt aus PreBmasse 
miteinander verbunden werden. Um eine 
moglichst fesfce Verbindung zu erreichen, sind 
die Plattenrander mit Aussparungen 5 ver- 50 
sehen, in welche der Stoff der Leiste 4 hin- 
eingepreBt wird. Die Leiste besteht beispiels- 
weise aus mit Kunstharz getranktem Papier, 
Holz, Gewebe o. dgl. 

Fig. 2 bis 4 zeigen nietahnliche Verbindun- 55 
gen. 

In Fig. 2 sind die Platten 1 bei 6 gelocht; 
durch das Loch ist ein mit ungehartetem 
Kunstharz getrankter Stab 7 aus Holz, Docht, 
ein Papierwickel o. dgl. gesteckt; dieser Stab 6o 
wird durch die geheizten PreBstempel 8 unter 
Bildung von Nietkopfen 9 zusammengestaucht. 
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Die Stempel laBt man so lange aufsitzen, bis 
die Stabmasse durchgehartet ist. 

In Fig. 3 werden die Platten r durch ein 
Hohlniet mit versenkten Kopfen verbunden. 
5 Zudiesem Zweck wird durch "das Hohlniet 
ein an dem einen Prefistempel io angebraeh- 
ter Dorn ri gesteckt, an dem entlang der 
.andere hohl ausgefuhrte und vom Dorn 1 1 
durchdrungene Gegenstempel 12 gegen die 

to Platten 1 bewegt wird. Das erfordeiiiche Zu- 
sammenpressen des Nietstoffes kann start in 
der angegebenen Weise auch dadurch er- 
reicht werden, daB man Kegel, Kugeln o. dgl. 
in die Stirnenden eindriickt. Der Stab 7 

15 braucht nicht beide Platten zu durchdringen; 
es geniigt, wenn er nur eine der Platten • 
durchdringt und die andere der Platten eine 
beispielsweise mit Gewinde, mit Schwalben- 
schwanz versehene oder sonstwie aufgeraulite 

20 Hohlung hat, wie dies Fig. 4 zeigt. Es wird 
dann schon durch das Eintreiben der Stab- 
masse in diese Hohlung eine geniigend feste - 
Verbindung erreicht. Auch kann unter Um- 
standen der Nietkopf fortgelassen werden, 

25 wenn beide Platten an den gelochten Stellen 
entsprechend aufgerauht, mit Gewinde oder 
anderen Einspriingen o. dgl. versehen sind. 
Fig, 5 zeigt eine Klamrherverbindung. 
Hier wird die beispielsweise aus einem ab- 

30 gewinkelten, mit Kunstharz getrankten Holz- 
span 13 bestehende Klammer mit ihren Schen- 
keln durch die Locher der Platten 1 geschoben; 



hicrauf werden die Klammerenden in der bei 
Heftmaschinen bekannten Weise umgebogen; 
die beheizten Preflstempel 14 verbleiben so 35 
lange an der Klammer, bis ihre Masse ge- 
niigend durchgehartet ist. 

Patentanspruche: 

40 

1. Verfahren zum Verbinden von Kor- 
pem aus gehartetem Kunstharz o. dgl. mit- 
einander mit Hilfe von nachtraglich ge- 
hartetem Kunstharz mit oder ohne Fiill- 
stoff unter Bildung von die Bindung 45 
sichernden Vorspriingen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi ein die Verbindung herstel- 
lender Korper vorgeformt wird, der in 
die zu verbindenden Teile eingefuhrt und 
unter Hartung in Druck und Hitze zur 50 
Bildung der die Bindung sichernden Vor- 
sprunge verformt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daft die zu verbindenden 
Teile gelocht werden, in die Locher Stabe 55 
aus mit Kunstharz getranktem Faserstoff, 
•wie Holz, Papierwickel, Docht, eingescho- 
ben werden und hierauf die Stabe durch 
bebeizte Stempel, gegebenenfalls unter 
Bildung von Nietkopfen, unter Eindruk- 60 
ken in Unebenheiten der Lochwandung zu- 
sammengestaucht oder durch Eintreiben 
von Dornen, Spitzen o. dgl. zusammen- 
gedriickt werden. 
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